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� 陈 俊等� 离子束轰击法金刚石薄膜抛花

� 结 论

��� 表面晶体学形貌以 ����� 为主的金刚石膜较 ����� 为主的和球形的膜有较好的

原始表面平整度
，

并可获得较好的抛光效果
。

表面形貌以球形为主时
，

抛光效果很差
。

���对不同表面晶体学形貌的金刚石膜
，

离子束轰击人射角应合理选择
。

��� 提高离子束的加速电压有利于提高抛光效率
。
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微观特征对成形性能影响的机理研究

本课题是国家
“

七五
”

科技攻关项 目
“

薄板成形性能研究
”

中的子课题之一
，

其目的在于

研究冷轧薄板生产过程和冲压过程中微观特征及其变化过程
，

找出影响成形性能的主要因

素
，

为改进冷轧薄板的生产工艺
，

提高冷轧薄板的成形性能提供理论依据
。

课题完成了成分
、

晶粒度
、

夹杂对成形性能的影响研究
。

对 ����
、

����
、

�����

的成分
、

晶粒度和夹杂物的尺寸
、

数量和分布对形成性的影响进行了系统的分析和研究
，

提出了对深冲钢 ���� 冶炼的成分最佳控制范围
。

完成了冷轧压下率
、

退火工艺对
�
值和

织构影响的研究
。

通过对 ����
、

���� 热轧板进行 ��� 一���压下率的冷轧实验和多种

不同退火制度进行再结晶退火
，

得到了最佳冷轧和退火工艺制度
。

完成了复杂应变路径下

极限应变的变化和机理研究
，

通过对夹杂物
、

成形极限曲线
、

织构的分析
，

提出了复杂路

线成形极限变化的理论模型
。

完成了冷轧板生产中冲压过程的微结构分析研究
，

分析结果

为制定合理的生产和冲压工艺提供了理论依据
。

研究工作的结果
，

揭示了影响国产深冲板成形性能的微观机理和规律
，

定量地找出了

影响深冲钢成形性的主要冶炼
、

轧制工艺参数的控制范围
，

为冶金工厂改进
、

提高深冲板

的质量指明了方向
。

鉴定委员会认为
，

课题的理论工作密切联系生产实际
，

全面系统地考虑了多种冶金影

响因素
，

提出了提高冷轧板成形性的改进意见
，

对改进工艺
、

提高质量
、

合理用材有指导

意义
，

理论上达到了国际前沿水平
。


